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Die Metallhandschere KIBLER-UNIVERSAL



Als unabhängiges und traditions-
reiches Familienunternehmen sind 
wir seit 1926 auf die Herstellung von 
hochwertigen Metallhandscheren für 
professionelle Anwender spezialisiert.
 
Die hohe Leistungsfähigkeit und  
Zuverlässigkeit unserer Produkte 
macht unsere Kunden weltweit  
zu langfristigen Partnern bei allen 
mobilen und stationären Schneidauf-
gaben für Stäbe, Bleche, Bändern aus 
Stahl, NE-Metallen, Kunststoffen und 
Verbundwerkstoffen.

Das jahrzehntelange Vertrauen der 
Kunden in unsere Marke ist uns Ver-
pflichtung und Ansporn mit unseren 
Produkten und Leistungen stets aufs 
Neue zu überzeugen.

Wir produzieren mit hoher Fertigungs-
tiefe an unserem Standort in Deutsch-
land.

Mit der Metallhandschere KIBLER-UNIVERSAL haben Sie die Möglichkeit extrem  
unterschiedliche Schneidaufgaben zu lösen. Sie ist auf der Baustelle oder im Werk  
ein echter Alleskönner bei handlichem Gewicht.

Die im Gesenk geschmiedeten und vergüteten Scherenkörper und Hebel sorgen mit 
einer bewährten und robusten Kraftübertragung für höchste Stabilität bei geringem 
Gewicht – auch beim Schneiden von hochfestem Material.

Als Durchlaufschere für unbegrenzte Schneidlänge konzipiert gewährleistet die 
KIBLER-UNIVERSAL durch die besondere Konstruktion, dass sich auch sehr dünne 
Materialien, wie Metallfolien und Dichtungswerkstoffe sauber schneiden lassen.

Für die Scherenmesser stehen erprobte Spezialwerkstoffe in drei Qualitäten zur  
Verfügung. Dabei sind die Messer leicht auszuwechseln und nachschleifbar.

Unser Produkt



Die Metallhandschere KIBLER-UNIVERSAL ist  
in zwei Ausführungen (I & II) lieferbar.

Die Unterschiede bestehen in Schneidleistung,  
Größe und Gewicht.

Die drei verfügbaren Messerqualitäten können in 
beiden Scherengrößen eingesetzt werden, sind leicht 
zu wechseln und können nachgeschliffen werden.

Normalmesser schneiden unvergütete  
Eisenwerkstoffe, Baustahl, Leder, Buntmetalle,  
Dichtungsmaterial, Kunststoffe

Spezialmesser schneiden: Werkstoffe hoher 
Festigkeit bis ca. 130 daN/mm2, wie zum Beispiel 
Verbundwerkstoffe mit Textil- oder Metalleinlagen, 
Stahlseile, nichtrostende Stähle.

Extramesser schneiden: Werkstoffe mit noch 
höheren Festigkeiten bis ca. 170 daN/mm2  für 
besonders hohe Anforderungen an Zähigkeit  
und Schnitthaltigkeit in Sonderanwendungen  
wie z. B. beim Steel-Belt-Service. 

Beim Schneiden von Werkstoffen höherer  
Festigkeit sind gegebenenfalls höhere Betäti-
gungskräfte anzuwenden.

Die Scheren sind für diese höheren Betätigungs-
kräfte ausgelegt.

Technische Daten

Ausführung I II

Scherenkörper & Hebel Vergütungsstahl Vergütungsstahl

Gesamtlänge 780 mm 980 mm

Messerlänge 70 mm 70 mm

Masse ca. 7,4 kg ca. 8,6 kg

Schneidleistung mit Normalmessern

Flacheisen 6 mm 8 mm

Rundeisen 8 mm 10 mm

T- und L-Eisen 4 mm 5 mm

Eisenblech 3 mm 4 mm



Anwendungsmöglichkeiten

Ablängen
Ablängen direkt vor Ort – kein 
Transport von schweren und  
sperrigen Teilen zur Schere.

Rund- und Flacheisen, Draht- 
geflechte und Bandmaterial,  
auch vom Coil oder der liegenden 
Rolle können direkt vor Ort  
auf engstem Raum sauber  
geschnitten werden.

Schneiden bis zur Stirnseite
Die Schere schneidet bis zur 
Stirnseite – ohne überstehende 
Bauteile.

Ein Einschneiden bis zu einem 
abgekanteten Blechschenkel ist 
ebenso einfach wie das Abtrennen 
von stehendem Flachmaterial.
Zum Schneiden einer Gehrung 
in T- und L-Eisen bietet der unter 
45° abgeschrägte Unterschenkel 
der Schere den erforderlichen 
Freiraum.

Freihändiges Arbeiten
Freihändiges Arbeiten direkt vor 
Ort. Fliegendes Besäumen von 
Blechrändern – wie im Steelbelt-
Service, Schlitzen von Rohren und  
Lüftungsbauteilen, Zuschneiden  
von Traufblechen.



Endloses Schneiden  
dünner Werkstücke
Bleche und andere dünne Mate-
rialien, wie Dichtungswerkstoffe 
können in unbegrenzter Länge 
geschnitten werden. Beiden Heb-
elarme sind während des Arbeitens 
immer über dem Material – dies 
ermöglicht eine gute Führung der 
Schere und optimale Sicht auf die 
Schnittlinie.

Schraubstockarbeiten –  
Breitenanschlag
Blechstreifen und Abschnitte 
gleicher Länge lassen sich mit dem 
einfach einzusetzenden  
Breitenanschlag erstellen.

Schraubstockarbeiten –
Rundanschlag
Scheiben, Ronden und Radien  
an Blechteilen können mit dem  
schnell einzusetzendem Rund- 
anschlag einfach und präzise  
hergestellt werden.



KIBLER WERKZEUGE GmbH

Westerholzstrasse 4

D-81245 München

Tel.	 +49 89 88 03 80

Fax.	+49 89 83 49 234

verkauf@kibler-werkzeuge.de

www.kibler-werkzeuge.de

Die KIBLER UNIVERSAL und alle ver- 
fügbaren Original-Ersatzteile erhalten  
Sie direkt bei uns oder im gut sortierten 
Werkzeug-Fachhandel.

Bei besonderen Schneidaufgaben  
unterstützen wir Sie gerne mit unserer 
Erfahrung.
 
Und sollte Ihre KIBLER-UNIVERSAL 
tatsächlich einmal eine Reparatur  
benötigen, ist das auch nach vielen  
Jahren kein Problem.


